合同附件Ⅱ
Attachmentⅱ

总则

A. 本技术范围书适用于(使用单位名称)工程中的(生产单位名称)生产的电动葫芦，它提出了该系统设备的结构、性能、安装、和试验等方面的技术要求。

B. 安装地点：(                    )
C. 买方在本规范书中提出了最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，卖方应保证提供符合本规范书和相关的国际国内工业标准的优质产品及相应服务。

D. 本规范书所使用的标准若与卖方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

E. 本规范书经买方和卖方双方共同确认和签订后作为订货合同的附件，与合同正文具有同等法律效力。未尽事宜由双方协商解决。如买方不遵守本协议，买方有权拒受货，拒付款。
F. 在合同签订后，买方有权因规范、标准、规程发生变化而提出一些补充要求，具体内容双方共同商定。
G. 本规范书规定了合同设备的供货范围。卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合第一章的要求。
H. 卖方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，如果本合同附件未列出和/或数量不足，卖方仍需在执行合同时补足。
I. 卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
J. 提供随机备品备件清单和一年运行所需的备品备件清单。  
1. 规定及标准
1.1《工业企业噪声控制设计规范》GB178-85。
1.2设备应符合相应的工业设备抗震鉴定标准。设备应符合相应的油漆、包装、运输

    标准。

1.3对于采用引进技术产品的设备，在采用上述标准的同时，还应采用国外有关标准。
   但不得低于相应的中国国家标准。

2．供货界限及接口规则
2.1卖方的工作范围和责任
2.1.1卖方对各类起重装置的技术、性能、设计、安全、可靠性及加工制造的部件质 

      量全面负责。
2.1.2卖方的工作范围包括设备的设计、制造、试验、包装和运输，还包括对设备的
      安装、运行所需的技术服务。
2.2   卖方技术配合

2.1.1卖方无偿向买方提供相关的技术资料；

2.1.2买方为卖方的现场技术服务提供方便；

2.1.3买方组织验收。
3．设计条件及供货范围

3.1  荷载

3.1.1起重机的结构和全部部件的设计必须能承受全部静荷载、动荷载以及由于碰撞

     和牵引所引起的外力。
3.1.2在设计起重机所有部件中，应提供防冲装置，以保证起重机在空载全速运行或
     失电时的安全。

3.1.3吊钩的荷载应按“起重机设计规范（GB3811-83）”充分考虑因碰撞引起的超载
     系数。

3.1.4起重机的设计应按“起重机设计规范（GB3811-83）”的规定考虑足够的扭转力
     的作用。

3.1.5作用在起重机及各部件上的荷载组合应符合“起重机设计规范（GB3811-83）”

     有关荷载的规定。

3.2  结构与材料

3.2.1所有刚结构使用的金属材料的化学成分和机械性能应符合国家相应的标准。
3.2.2全部受力构件的焊接工作应由经过考试合格、具有上岗证、符合要求的高水平
     焊工完成。

3.2.3由于焊接或机械加工引起的较高的收缩应力或内力应采用热处理的办法给予消
     除。
3.2.4电动葫芦结构的制作允许偏差或允许翘曲度应符合“起重机设计规范        （GB3811-83）”的规定，并取较小的数值。

3.2.5吊钩：吊钩应采用优质碳钢炼制，并经热处理。每个钩口应设有防止钢丝绳脱

     落的安全装置。
3.2.6起吊钢丝绳：起吊钢丝绳应采用具挠性的钢丝绳。其长度应满足在最大起吊高

     度时吊绳在卷筒上还应留有不少于2圈的安全裕度。
3.2.7卷筒：铸造卷筒的毛坯件在加工前应进行应力消除。卷筒的直径和长度要满足

     吊钩在最低极限位置时能使钢丝绳在卷筒上留有不少于2圈的安全圈和3圈定

     圈。压板及螺栓牢固可靠。
3.2.8起重机设计、制造应符合JB1036-82通过桥式起重机技术条件、GB6067-85起

     重机安全规程的要求。
3.2.9电气设备包括电动机及其控制设备，起动性能应与机械部分相匹配。
3.2.10电气设备包括必要的电动机电操作器，制动闸、控制器等以及某些必要的电
     磁开关、电阻器、过电流继电器或必须具有电线导管的保险接线盒、导线和限

     位开关（集电器）、起重机跑道的整套线路设备，便于检修指令的设施等。

3.2.11电动机包括控制设备等的电压波动范围为（85-110）%UH，电动机额定力矩应
     符合国家有关起重机电气设备配备标准。
3.2.12卖方的供货范围应包括（但不限于）设备的设计、装配、试验、运输及设备

     的交付。
3.2.13卖方应确保供货范围完整，应满足买方对安装、调试、运行和设备性能的要

     求，并提供保证设备安装、调试、投运相关的技术服务和配合。

3.2.14数据表

     卖方提供的数据与资料作为正式的文件，包括在本规范中，以表明卖方提供的
     所有设备的保证性能、预期性能、连接特性、结构特点。这些资料的准确性以

     及它与买方规定的所有性能要求的适合性，均由卖方负完全责任。
	3.3.14.1      项目名称、设备名称
	　
	　
	　

	电动葫芦

	起重机
	规格型号
	　
	　
	 

	
	起重量
	　
	吨
	 

	
	起升高度
	　
	米
	 

	
	起升速度
	　
	米/分
	8m/min

	
	运行速度
	　
	米/分
	20m/min

	
	厂家
	　
	 
	 

	钢丝绳
	绳径
	　
	毫米
	 

	
	规格(GB1102-74)
	　
	　
	 

	
	材质
	　
	　
	　

	
	厂家
	　
	　
	 

	运行轨道
	长度
	　
	米
	　

	
	工字钢型号(GB706-88)
	 
	

	
	最小曲率半径
	　
	米
	

	
	材质
	　
	　
	

	电源
	额定电压
	　
	伏
	

	
	额定频率
	　
	赫兹
	

	起重电机
	型号
	　
	　
	

	
	额定功率
	　
	千瓦
	

	
	额定转速
	　
	转/分
	

	
	额定电流
	　
	安
	

	
	厂家
	　
	

	运行电机
	型号
	　
	　
	

	
	额定功率
	　
	千瓦
	

	
	额定转速
	　
	转/分
	

	
	额定电流
	　
	安
	

	
	厂家
	　
	

	其他参数
	机构工作级别
	　
	　
	

	
	结合次数
	　
	次/时
	

	
	起重电机机自重
	　
	公斤
	

	
	运行电机自重
	　
	公斤
	

	
	电动葫芦总重
	　
	公斤
	

	
	跨度
	　
	米
	

	
	最大轮压
	　
	公斤
	

	主要部件参数
	钓钩
	型号
	
	

	　
	　
	材质
	
	

	
	
	厂家
	
	

	
	地面控制电缆
	长度
	
	

	
	
	规格
	
	

	
	
	厂家
	
	

	
	控制手柄
	型号
	
	

	
	
	材质
	
	

	
	
	按钮数量及方向
	
	

	
	
	厂家
	
	

	
	运行电缆
	长度
	
	

	
	
	规格
	
	

	
	
	厂家
	
	

	备品备件
	

	专用工具
	

	

	
	
	
	
	

	4.  技术资料和交付进度

	

	4.1. 一般要求

	

	4.1.1资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工

	    程要求。


 4.1.2卖方要及时提供与合同设备技术制造有关的资料。
	4.2. 资料提交的基本要求

	

	卖方需提供如下资料，包括但不限于此。

	4.2.1公司生产资质(一份)

	4.2.2电动葫芦合格证(一份)
4.2.3电动葫芦说明书(内容包含以下说明)(一份)

	①产品概述；

	②产品的用途

	③产品的适应范围及工作条件

	④产品的规格型号及其外形结构

	⑤产品的转动结构与工作原理

	⑥产品的安装与调试

	⑦产品试车与验收

	⑧产品的安全操作要点

	⑨产品的检查、维护、保养及其故障排除方式

	⑩产品的维修

	⑾产品的主要易损件

	

	5.  清洁、油漆、包装、装卸、运输与储存

	

	5.1  设备包装前应涂防腐漆，以便在运输保管中起防腐作用。

	5.2  凡电气设备必须严格包装，以确保在运输保管期间不被损坏，并防止受潮。包装费包括

	     在设备总价内。

	5.3  所有外露部分应有保护装置，防止在运输和储存期间损坏，所有管道端头均应有封堵。

	5.4  产品包装、运输、储存应符合有关规定。

	5.5 设备在包装前应清除一切内部杂物，包括所有内部和外部的磨料垢、铁锈、油脂、粉笔、


蜡笔、油漆记号及其它有害的物质。
5.6卖方应提供贮存和搬运说明书，包括定期检查和贮存中维护的说明，以确定贮存期内不损坏，该说明书应有一套牢固地附在输送设备之外。
6.其它

卖方应提供设备的总装图，并提供必需的备品备件清单、推荐性备品备件清单及专用工具清单。卖方应提供各个设备的技术制造的技术参数、质量保证和试验方法等。以上项目均需得到买方的认可。
规格

材料

附件
附图（及安装图）

重量

制作标准

设备的正常使用寿命为30年。在设备安装过程中及运行一年以内，如果发生设备制造质量问题，或因非买方原因引起的设备损伤，应卖方免费修理或更换，并做好有关技术服务工作。
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